L
O
)

)

O
e
O

d =
0P
&
O

e

=
O

it
0P
=







Inhaltsverzeichnis

1 Installation 3
1.7 Mechanische INSTAIAHION ... 3

1.1.1 Bodenschnittstelle (AUIAGETIACNE) ... .....cooiiiiiiiii 3

1.1.2 \Waagenschnittstelle (WAGepIattform) ..........cceeviiiiiiiiiii e 5

1.2 Elekirische INSIANATON ... ...ooiiiii e e 6

1.2.1 Typische KONfIGUIGHION .........vviiiiiiiiie e 6

1.2.2 Pinbelegung am Stecker M12-4 ... 6

1.2.3 SITOMVEISOIGUNG ... .ot 7

1.24 Kabel und Verdrahtung ........ovvvviiiiii e 7

1.25 Status LEDS und ReedSChalter ... ..o 8

2 Konfiguration 12
2.1 INAUSHIAL ETNEINET ... 12

2.2 ENEMEITOP/IP. ..o 12

3 Betrieb 13
3.1 BEIEDSOIENZEN ... 13

3.2 Auflegen/Abheben des WAGEGUIS ... ...iiiiiiiii i 14

3.3 DrUCKIUFIANSCRIUSSE ... . 15

4 Kalibrierung und Justierung 16
5 Technische Daten 17
5.1 AlGEMEING DOIBN ... 17

5.2 TYPENSCRIUSSEL. ...t 18

5.3  Spezifikationen der SChNIMSIEIEN ... 18

B4 ADMESSUNGEN .ottt 19

6 Zubehor und Ersatzteile 20
B.1  ZUDBNOT ... 20

8.2 EISAIZIBIIE ... 21

WMF Inhaltsverzeichnis | 1



2 | Inhaltsverzeichnis WMF



WMF

Installation

Mechanische Installation

Bodenschnitistelle (Auflagefldche)

Bei der Auslegung der Bodenschnittstelle fir das Wagemodul ist Folgendes zu beachten:
e Wo ma@glich, ist eine erschutterungsfreie Auflagefldche flr das Wdgemodul vorzusehen.

¢ Untersuchen Sie die Bodeneigenschaften an der Stelle, an der das System aufgestellt werden soll.
Achten Sie darauf, dass keine Gebdudeschwingungen Uber den Boden auf die Auflagefldche Ubertragen
werden

¢ Die Auflagefliche muss steif sein, da ein stabiler mechanischer Untergrund unabdingbare Vorausset-
zung fur prézise und schnelle Wageergebnisse ist.

¢ Die Auflagefldche muss absolut plan sein, um eine Verwindung des Wdgemoduls auszuschlieBen.
Die maximal zul@ssige Neigung (horizontale Abweichung) von 0,5 % darf nicht Uberschritten werden.

¢ Im Bereich der Anschllisse muss die Auflagefldche gemdB Bohrschablone ausgeschnitten werden.
e Achten Sie zudem darauf, dass keine Schwingungen (ber das Anschlusskabel zugefiihrt werden.
Vorbereiten der Bodenplatte

— Folgendes Bohrschema ist zur Vorbereitung der Bodenplatte zu verwenden:

160 20

Min. 26

I W R

Abmessungen in mm
a Waagschale b Wagemodul

Installation
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Montage des Wigemoduls auf der Auflagefldche

1 Achten Sie darauf, dass die Dichtung der Bodenplatte korrekt an der Bodenplatte des Wdgemoduls
befestigt ist.

2 Nuizen Sie die drei Gewindebohrungen (1) (M5, 6 mm) in der Bodenplafte, um das Wagemodul auf
der Auflagefldche zu befestigen.

4 | Installation WMF



1.1.2 Waagenschnittstelle (Wdgeplattform)

Der Aufbau einer kundenspezifischen Wdgeplattform erfordert die Berticksichfigung einiger Punkte, um die
bestmdgliche Wdgeleistung zu erzielen.

Werkstoff der Wégeplatiform
Der Werkstoff muss elekirisch leitend sein aus, damit keine elektrostatische Aufladung erfolgen kann.

Gewicht und Steifigkeit
Leichfe und steife Wageplattformen sind weniger anfdllig fur Vibrationen.

Eckenlastpriifung

Der Schwerpunkt der kundenspezifischen Wdgeplatiform muss im Mittelpunkt der Adapterwaagschale lie-
gen.

Montage der Wégeplattform

1 Nehmen Sie die Adapferwaagschale (1) von der Lastaufnahme.

2 Befestigen Sie die kundenspezifische Wdgeplatiform an den vier Befestigungslochern (2) (M3-Gewinde-
bohrungen) der Adapterwaagschale.

3 Sefzen Sie schlieBend die kundenspezifische Wdageplattform zusammen mit der Adapterwaagschale auf
das Wdgemodul.

Wichtig

Die kundenspezifische Waagschale nur dann auf die Adapterwaagschale montieren, wenn die Waagschale

nicht auf dem Wdgemodul montiert ist. Andernfalls kann die Wdgezelle durch die bei der Montage auftre-
tende Uberbelastung beschddigt werden.

WMF Installation | 5
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1.2 Elektrische Installation

1.2.1 Typische Konfiguration
Mehrfachanschluss

Einfachanschluss

2
3a 4
3b
2 °?T° 4

7

Pos. Teil

Beschreibung

Artikelnummer

1 Wdgemodul WMF

Verschiedene Modelle verfugbar

Siehe Bestellinformation

2 Anschlusskabel

Handelsubliches Industrial Ethernetkabel fiir
PoE, M12-4 polig, D-kodiert, Buchse

3a Ethernet-Switch PoE

Fur Mehrfachanschluss

3b | Stromversorgung

Fr Einfachanschluss an einen PC oder Laptop

4 Ethernetkabel Zum Anschluss eines PC oder Laptops

5 PC oder Laptop Fdr Wartungs- und Konfigurafionszwecke

6 Ethernetkabel Zum Anschluss an einen Switch oder ein PLS
7 PLS Steuerungssystem

Teil von Drittanbieter

1.2.2 Pinbelegung am Stecker M12-4
Pinbelegung und Signalfestlegungen entsprechend Standard fir M12-4 (D-kodier?).

Insfallation
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1.2.3

1.2.4

Stromversorgung

Das Wdgemodul 1dsst sich mittels Power over Ethernet (PoE) einschalten.
e Power over Ethernet (PoE)

e Modus A (endspan)

e Klasse 1 PD (weniger als 3,84 Watt)

e (GemdRB IEEE 802.3af

Kabel und Verdrahtung

Zum Anbinden des Wdgemoduls WMF an ein Prozessleitsystem kann ein Ethernet Standardkabel verwendet
werden.

Technische Daten

e Anschluss am Wé&gemodul: M12-4 polig, D-kodiert, Buchse

¢ Anschluss systemseitig: entsprechend dem Switch (RJ45 oder M12)

¢ Abgeschirmte Kabel (AWG 22)

¢ Maximale Kabellénge: 100 m

Weiteres entnehmen Sie bitte dem Installationsleitfaden der Benufzerorganisationen:

e PROFINET IO RT: hitp://www.profibus.com/download/installation-guide,
siehe unter "Profinet Installation Guide"

o EtherNet/IP: hitps://www.odva.org/
siehe unfer "EtherNet IP Media Planning and Installation Manual®.

Installation
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1.2.5 Status LEDs und Reedschalter

Insfallation

Ubersicht

Status-LEDs

15

ww

Status Modul

12

Status, zweifarbig gran/rof

Status Industrial Ethernet

NS / BF, zweifarbig grin/rot

MS / SF, zweifarbig griin/rot

—_—12
. 13
" I 13
14
Reedschalter
15
A

Reedschalter (zwischen der LED oben und der
LED in der Mitte)

Modul Status LED (12)
Die LED Modul Status (12) zeigt den Diagnosezustand des Wdgemoduls an. Sie kann folgendes anzeigen:

Status

Bedeutung

Behebung

Grln

Normalbetrieb

Rot, blinkend

Warnung: in Funktion, aber im Grenz-
bereich der zuldssigen Betriebstoleran-
zen

1 Prifen Sie die Temperatur der Elek-
tronik und den Betriebszustand des
akfiven Kuhlsystems.

2 Bei Bedarf beheben.

Rof, dauerhaft

Fehler: Gewichtsergebnisse unguiltig,
prifen Sie den entsprechenden Fehler-
status

— Trennen Sie das Gerdt von der
Stromversorgung (PoE -> off), um
eventuelle Schéden an der Elekiro-
nik zu vermeiden.

MT-SICS Fehlercodes

Code Bedeutung
*10 Fehler im Permanentspeicher (EEPROM)
*104 PCBA Temperaturtiberschreitung

WMF
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Industrial Ethernet Status LED NS / BF (13)

EtherNet/IP

Farbe

Zustand

Bedeutung

Grln

Dauerhaft leuchtend

Verbunden: Wenn das Gerdt mindestens eine Ver-
bindung hergestellt hat, leuchtet die Anzeige flr den
Nefzwerkstatus dauerhaff grin.

Blinkend

Keine Verbindungen: Wenn das Gerdt keine Verbin-
dungen hergestellt, aber eine |P-Adresse erhalten
hat, blinkt die Anzeige flr den Netzwerkstatus grin.

Rot

Dauerhaft leuchtend

Doppelte IP: Wenn das Gerdt feststellt, dass die
zugeteilte IP-Adresse bereits vergeben ist, leuchtet
die Anzeige flr den Netzwerkstatus dauerhaft rof.

Blinkend

Verbindung Zeitiiberschreitung: \Wenn eine oder
mehrere Verbindungen, die das Gerdt als Ziel haben,
eine ZeitUberschreitung aufweisen, blinkt die Anzeige
fur den Nefzwerkstatus rof. Nur beenden, wenn alle
zeitfabhangigen Ausgdnge wiederhergestellt sind,
oder nachdem das Gerdt zuriickgesetzt wurde.

Rot/griin

Blinkend

Selbsttest: \Wenn das Gerdt den Einschalttest durch-
fuhr, blinkt die Anzeige flr den Netzwerkstatus grin/
rot.

Off

Keine Stromversorgung, keine IP-Adresse: \Wenn
das Gerdt keine IP-Adresse hat oder abgeschaltet ist,
bleibt die Anzeige flr den Netzwerkstatus dauerhaft
aus.

PROFINET 10 RT

Farbe

Zustand

Bedeutung

Rot

Dauerhaft leuchtend

Keine Verbindung: Keine Verbindung
Keine giiltige Master-Lizenz

Blinkt zyklisch mit 2 Hz

Konfigurationsfehler: Es sind nicht alle konfigurier-
ten E/A-Gerdte angeschlossen

Off

Kein Fehler

Installation
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Insfallation

Industrial Ethernet Status LED MS/SF (14)

EtherNet/IP

Farbe

Zustand

Bedeutung

Grln

Dauerhaft leuchtend

Geriit betriebsbereit: Wenn das Ger¢t korrekt arbei-
tet, leuchtet die Anzeige fur den Modulstatus dauer-
haft gran.

Blinkend

Standby: Wenn das Gerdt nicht konfiguriert wurde,
blinkt die Anzeige flr den Modulstatus grdin.

Rot

Dauerhaft leuchtend

Schwerwiegender Fehler: \Wenn das Ger@t einen
schwerwiegenden Fehler feststellt, der nicht behoben
werden kann, leuchtet die Anzeige fir den Modulsta-
tus dauerhaft rof.

Blinkend

Einfacher Fehler: Wenn das Gerdt einen einfachen
Fehler feststellt, der behoben werden kann, blinkt die
Anzeige fur den Modulstatus rot.

Anmerkung: eine falsche oder inkonsistente Konfigu-
ration 16st eine einfache Fehleranzeige aus.

Rot/griin

Blinkend

Selbsttest: Wenn das Gerdt den Einschalttest durch-
fuhrt, blinkt die Anzeige flr den Modulstatus grin/rot.

off

Abgeschaltet: Wenn das Gerdt von der Stromversor-
gung getrennt wurde, erlischt die Anzeige flir den
Modulstatus dauerhaft.

PROFINET 10 RT

Farbe

Zustand

Bedeutung

Rot

Dauerhaft leuchtend

Keine glltige Master-Lizenz.

Blinkt zyklisch mit 2 Hz

Systemfehler: Ungulfige Konfiguration, Watchdog-
Fehler oder interner Fehler.

Anmerkung: eine falsche oder inkonsistente Konfigu-
rafion 16st eine einfache Fehleranzeige aus.

Off

Kein Fehler.
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Reedschalter (15)

Der Reedschalfer ist ein elekirischer Kontakt, der mit-
tels eines handelstblichen Magneten akfiviert wird.
Er befindet sich an der Position (1).

1}

Folgende Funktfionen lassen sich mittels Aktivierung oder Deaktivierung des Reedschalters ausfihren:
Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen

Das Zuriicksetzen auf die Werkseinstellungen erfolgt Uber folgendes Schaltschema mittels Reedschalter:
1 Den Reedschalfer flr funf Sekunden aktivieren, dann lésen.

2 Mindestens eine Sekunde warten.

3 Den Reedschalter erneut flr flinf Sekunden aktivieren und erneut Idsen.

5s <=5s >=1s && < 5s 5s >= 28
/—%’H A 5 Y \
Ein o) Y e
Reedschalter : : :
Aus - : .
Stutus LED [ & =~ ! ' [ [ [ [ [ [ [ [ [ N _ = XN [ [ []

Alle Einstellungen sind nun auf die Werkseinstellungen zurtickgesetzt.

Voriibergehendes Zuriicksetzen der IP-Adresse

Das voruibergehende Zurlicksetzen der IP-Adresse erfolgt Gber folgendes Schaltschema mittels Reedschalter:

1 Den Reedschalter fur funf Sekunden aktivieren, dann I6sen.
2 Mindestens flnf Sekunde warten.
= Das genaue Timing ist unten dargestellt.

5s <=5s 5s
A A
Ein r V-_-}b/ A
Reedschalter :
Aus :
Status LED CEEENGEGE EIEE GDED 55 E5DDEDDDEEE

Vortbergehendes Zurlicksetzen der Nefzwerkschnittstelle auf die Werkseinstellungen: IP-Adresse
192.168.0.55, Port 80

Nachdem das Gerét aus- und wieder eingeschaltet wurde, sind die Nefzwerkeinstellungen auf die vom Kun-
den konfigurierten Einstellungen zurtickgesetzt.

Installation
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2 Konfiguration

Die Wagemodule der Reihe WMF kénnen auf zwei Arten konfiguriert werden. Entweder tber Ethernet-TCP/IP
oder Industrial Ethernet.

Einige Parameter wie etwa die Filtereinsfellungen und Stabilitdtskriterien lassen sich im PLS als Modulpara-
meter konfigurieren, die anschlieBend nach jedem Einschalten aufomatisch an das Wdgemodul gesendet
werden. Werden dieselben Parameter Uber Ethernet-TCP/IP mit der PC-Konfiguration gedndert, lassen sie
sich nach dem Aus- und wieder Einschalten automatisch vom PLS Uberschreiben.

Risiko einer Storung

1 Denken Sie daran, dass die Uber eine Schnittstelle beendete Konfiguration eine andere
Gberschreiben kann.

2 Konfigurieren Sie daher alle Parameter Uber eine einzige Schnitistelle, z. B. nur Gber
das PLS fUr alle Konfigurationsanforderungen.

2.1 Industrial Ethernet

Wagemodule der Reihe WMF verwenden das Kommunikationsprotokoll SAl zur Kommunikation mit dem
Steuerungssystem. SAl steht fir Standard Automation Inferface und ist von METTLER TOLEDO festgelegt.

SAl ist maBgeschneidert flr die zyklische und azyklische Kommunikation.
Weitere Informationen (ber SAl finden Sie im Referenzhandbuch fiir APW-Produkte:
Dokumentation WMF P hitp://www.mt.com/WMF

WMF Wégemodule kénnen vollsténdig tber das PLS konfiguriert werden. Die zur Konfiguration des Wége-
moduls Uber das PLS erforderlichen Schritte sind detailliert beschrieben im Leitfaden flr die SAl-Infegration
in ein PLS:

Dokumentation WMF P hitp://Awww.mt.com/\WMF

2.2 Ethernet-TCP/IP
Wégemodule der Reihe WMF verwenden das Kommunikationsprotokoll MT-SICS zur Kommunikation mit
einem PC oder Laptop. MT-SICS steht fir METTLER TOLEDO Standard Interface Command Set.
MT-SICS ist ein ASCII-basiertes Kommunikationsprotokoll mit einem Zeichenfolgen-Datenformat.
Weitere Informationen finden Sie im Referenzhandbuch fiir MT-SICS Schnittstellenbefehle:
Dokumentation WMF P hitp://Awww.mt.com/\WMF

Die Software APW-Link™ von METTLER TOLEDO kann zur Konfiguration des Wdgemoduls mit MT-SICS-
Befehlen verwendet werden. APW-Link™ kann Uber folgenden Link kostenlos heruntergeladen werden:

Link zum Herunterladen von APW P hitp://Awww.mt.com/apw-link

12 | Konfiguration WMF
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3 Betrieb

3.1 Betriebsgrenzen

Beim Betrieb von Wdgemodulen der Reihe WMF sind folgende Grenzen fir Uberlast einzuhalten:

—

Max. zuldssige Hochstlast, vertikal, abwdrts F, 30N
Max. zuldssige Hochstlast, vertikal, aufwdrts F, 10N
Max. zuldssiges Biegemoment M, 0,03 Nm
Max. zuldéssiges Torsionsmoment M, 0,02 Nm

Beschidigung des Wigemoduls

— Die oben angegebenen maximal zuldssigen Uberlasten sind bei Installation und
Betrieb einer kundenspezifisch angepassten Wdgeplattform einzuhalten.

wglT

300 |

100

\ > d [mm]
10 30

Beispiel fir das maximale Biegemoment von 0,03 Nm:
10 mm/300 g, 15 mm/200 g, 30 mm/100 g

Umgebungsbedingungen: Siehe Allgemeine Dafen. Die angegebene Messleistung des Wagemoduls gilt far
den kompensierten Temperaturbereich (10 ... 30 °C).

WMF Befrieb | 13
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3.2 Auflegen/Abheben des Wdgeguts

Beim Auflegen oder Abheben des Wdgeguts auf/von der Wdgeplatftform sind folgende wichtige Regeln ein-
zuhalten:

Ubermdssige Zusatzkrdfte oder Vibrationen, die durch das Auflegen bzw. Abheben des Wdgeguts auf die
Wdgeplattform einwirken, kdnnen die Wdgedauer und das Resultat negativ beeinflussen.

Stellen Sie sicher, dass Sie zusaizliche Krdfte oder Vibrationen auf ein Minimum reduzieren, wenn Sie
das Wagegut auflegen oder abheben. Seitliche Schiéige sind zu vermeiden.

Nach dem Auflegen muss das Wdgegut auf der Wdgeplatiform so rasch wie méglich zur Ruhe kom-
men. Wird das Wagegut seitlich tber eine Zufuhrung auf die Wdgeplattform geschoben, sind Héhenun-
terschiede zwischen Wégeplattform und Zufihrungsarm unerwinscht. Die Waagschale muss niedriger
liegen als die Beladehdhe und hoher als die Entladehohe.

Achten Sie darauf, dass sich beim Wdgen das Wdgegut bzw. sein Schwerpunkt méglichst im Zentrum
der Wégeplattform befindet oder immer gleich aufgelegt wird.

Es wird nicht empfohlen, das Wdgemodul in Richtung des Wdgeguts zu bewegen. Eine solche Konfigu-
ration kann aufgrund der dynamischen Bewegung in kurzer Zeit StoBlberlastungen im Wégemodul ver-
ursachen. StoBuberlastungen sind flr das Wagemodul immer problematisch und kénnen langfristig
zum Ausfall des Moduls fthren.

WMF
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3.3 Druckluftanschliisse

Wdgemodule der Reihe WMF haben vier Anschlisse fur die Druckluftversorgung.

1 Luffeinlass fr die Kihlung (als Zubehor erhdlt-
lich)

2 Luftauslass flr die Kihlung (als Zubehor
erhdltlich)

3 Druckluftanschluss zur Aktivierung der Wash-
down-Funkfion (nur bei Wash-down-Aus-
fuhrung)

4 BelUffungsverschluss flr Wash-down-Funkfion
(nur bei Wash-down-Ausfuihrung)

Kiihlung

Die Kuhlfunkfion ist zu verwenden, wenn mehrere Wdagemodule in einer Mehrfachanordnung nebeneinander
installiert wurden und der Abstand zueinander weniger als 10 mm betrdgt wodurch die Innenfemperatur der
Wagemodule ansteigen kann. Uber den Luftanschluss (1) kann den Wégemodulen Luft zur Kiihlung zuge-
fahrt werden.

Der Luftanschluss (1) muss mit einem konstanten Luftsfrom von 15 I/Min. £2 | /Min. betrieben werden, um
die Kuhlfunktion zu aktivieren. Die zugefthrte Luft zirkuliert in der Bodenplatte, um die Elekironik des Wdge-
moduls herunterzukihlen. Der Beluftungsverschluss (2) muss ge6ffnet werden, damit die zirkulierende Luft
abgeflhrt werden kann.

Der Luftauslass eines Wagemoduls kann zur Verkettung an den Lufteinlass eines weiteren \WWdgemoduls
angeschlossen werden. Auf diese Weise kann Installationsmaterial eingespart und die Installation verein-
facht werden.

Wash-down-Funktion

Die Wash-down-Funkfion ist ndtzlich, wenn das Wdgemodul mit Wasser abgespritzt werden soll. Die Funk-
tion darf nur aktiviert werden, wenn das Wdgemodul auBer Betrieb ist (stromlos).

Der Luftanschluss (3) wird mit Druckluft 0,6 + 0,1 bar beaufschlagt. Der Beluftungsverschluss (4) muss
gedffnet bleiben, damit die Luft nach auBen entweichen kann, falls ein Luftleck im Faltenbalg der Wash-
down-Funkfion auftrift.

Bevor mit dem Waschen begonnen wird ist zu prifen, dass der Faltenbalg Uber die Luftversorgung ordent-
lich aufgeblasen ist und eine wirkungsvolle Abdichtung zwischen Waagschale und Wdgemodul erreicht
wird. Prifen Sie die Abdichtung indem Sie versuchen, die Waagschale zu drehen. Ist die Abdichtung korrekt
erfolgt, Iasst sich die \Waagschale nicht drehen.

Im Normalbetrieb sollfe der Entliffungsstopfen (4) geschlossen sein, um Lufizirkulation innerhalb des
Wdgemoduls zu verhindern.

Es wird empfohlen, wie in der Abbildung gezeigt ein 4/2-Wege-Ventil zu verwenden.

1 2 1 Luftanschluss fur Nassreinigungsfunkfion
1 2 BelUffungsverschluss flr Nassreinigungsfunk-
I tion

A Entluftung (offen wdhrend der Nassreinigungs-
funktion, im Normalbefrieb geschlossen)

gung, inaktiv im Normalbetrieb)

1 B 0,6 bar (beaufschlagt wiihrend der Nassreini-
B

Betrieb
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4 Kalibrierung und Justierung

Da es sich bei Inrem Wagemodul um ein hochgenaues Messinstrument handelt, ist die regelmdBige War-
tung eine Grundvoraussetzung fur eine einwandfreie Funktion. Die Wartungsabstdnde sind je nach Einsatz,
Umgebungs- und Umweltbedingungen zu wdhlen. Wartungsarbeiten drfen nur von einem Servicefechniker
von METTLER TOLEDO durchgefiihrt werden.

Wiigeleistung iiberpriifen

Im Normalfall wird die Genauigkeit des Wadgemoduls durch die Testfunkfion Gberwacht. Im MT-SICS-Refe-
renzhandbuch finden Sie die notwendigen Befehle zur Kalibrierung und Einstellung.

Dokumentation WMF » hitp://www.mt.com/WMF

Relevante Dokumentation:
e MT-SICS-Schnittstellenbefehle fur Wagemodule
¢ Ubersichisliste von MT-SICS fiir APW

Es wird empfohlen, Linearitdt, Wiederholbarkeit und andere KenngroBen des Wdagemoduls durch einen Ser-
vicetechniker von METTLER TOLEDO prifen zu lassen. Seizen Sie sich mit uns in Verbindung, um eine Ser-
vicevereinbarung entsprechend Ihren Anforderungen und lhrem Budget abzuschlieBen.

Die APW-Link Software kann auch verwendet werden, um die Kalibrierung und Einstellung mit dem grafi-
schen Benutzerment einfacher durchzufuhren. Die APW-Link Software kann nach Registrierung kostenlos
heruntergeladen werden.

Link zum Herunterladen von APW P hitp://www.mf.com/apw-link

Ersatz der Dichtungen

Um das Wdgemodul gentigend zu schitzen, mussen die Dichtungen regelmdBig tberpriff und nach
spdtestens 2 Jahren von einem METTLER TOLEDO Service-Techniker ausgewechselt werden.

Ein entsprechender Dichfungssatz gehort zu den Ersatzteilen, siehe Zubehdr und Ersafzteile.

16 | Kalibrierung und Justierung WMF
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5 Technische Daten

5.1 Aligemeine Daten

Stromversorgung

Power over Ethernet (PoE)

Mode A (endspan)

Klasse 1 PD (weniger als 3,84 Watt)
GemdB IEEE Std 802.3af/at

Elektrischer Anschluss

Ethernetkabel (M12-4 polig, D-kodiert)

e Empfohlener Leitungsquerschnitt der
Datenleifungen

0,25 mm?, 24 AWG

Schnittstellen

PROFINET IO RT oder EtherNet/IP

Luftanschliisse

o |uftanschluss

Schlauchdurchmesser aussen: 4 mm (5/32 Zoll)
Schlauchdurchmesser innen: 2,5 mm (1/10 Zoll)

e Luftdruck fur Wash-down

Nenndruck: 0,6 + 0,1 bar

e Luftstrom zur Kiihlung

15 I/Min.

IP-Schufzart

in betriebsbereitem Zustand mit aufgesetzter Wageplattform

e Beim Wdgen

P44

e “Wash-down” beim Reinigen (Dich- |IP65
tung aktiviert mit Druckluft 0,6 bar)
Typische Lebensdauer der Dichtungen |2 Jahre
Maximale Neigung Abweichung von der horizontalen Lage
e Ldngsachse 0,5 %
e Querachse 0,5 %

Zuléssige Umgebungsbedingungen

WMF Wagemodule durfen nur in geschlossenen Innenrdumen
verwendet werden.

e Zuldssiger Umgebungstemperaturbe- | +5 bis +40 °C
reich
e Hobhe Gber NN Max. 4000 m

e Luftfeuchte (bei 30 °C)

bis zu 80 % relative Feuchtigkeit

o Anwdrmzeit

Mindestens 45 Minuten, nachdem das Wdgemodul ans Strom-
nefz angeschlossen wurde

Werkstoffe

¢ (Gehduse, Bodenplatte, Abdeckung,
Flansch

Edelstahl (1.4404-316L)

o \Wdgeplattform

Edelstahl (1.4404-316L)

¢ Dichfung zwischen Flansch und
Gehduseoberteil

Silikon, FDA-konform

e Dichtung zwischen Gehduseunterteil
und Bodenplatte

Silikon, FDA-konform

o Aufblasbare Falfenbdlge bei der
“Wash-down”-Ausfuhrung

Silikon 40 ShA FDA-zugelassen

Oberflachenrauheit des Gehduses

Mind. N7

Technische Datfen
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5.2 Typenschliissel

Anhand der Typenbezeichnung kénnen Sie Ihr Wdgemodul eindeutig identifizieren. Die Typenbezeichnung
ist auf dem Laserschild Ihres Wdgemoduls zu finden.

WMF L]0 - /0o

woa b ooow

#  Bezeichnung

Werte

1 Hdchstlast und Aufldsung

204: Hochstlast 220 g/Ablesbarkeit 0,1 mg
303: Hochstlast 320 g/Ablesbarkeit T mg

2 Interne Kalibrierung

C: mit interner Kalibrierung

3 Dichtung

L: Labyrinth
B: "Wash-down"

4 Feldbus Typ

[E: EtherNet/IP
PN: PROFINET 10 RT

5 Kundenspezifische Ausfiihrung 00...99
5.3 Spezifikationen der Schnittstellen
Parameter PROFINET 10 RT EtherNet/IP
Schniftstellentyp PROFINET 10 RT — Gerdt EtherNet/IP Adapter
RT_CLASS_1
Konformitdt gemdB Klasse CC-B

Maximale Kabelldnge

100 m

Max. Anzahl Knofen/Segmente

Begrenzt durch IP-Adresse

Betriebsart Vollduplex

Ubertragungsart asynchron, synchron

Baudraten 100 Mbit/s 10 ... 100 Mbit/s
Standard-IP-Adresse 192.168.0.65

Portnummer 80

DHCP Nicht verfugbar Ein
Vendor-ID 0x29B 0x29A

18 | Technische Daten
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WMF

5.4 Abmessungen
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6 Zubehor und Ersatzteile

6.1 Zubehor

20 | Zubehor und Ersatzteile

Beschreibung
Luftanschluss WMF (fur die Kihlfunktion)

Wégeplattform ohne Gewindebohrungen

PoE-Injektor zur Stromversorgung des Wagemoduls

Ethernet/USB-Konverter zum Anschluss an einen Service-PC
oder -Laptop

Anschlusskabel fir das Wagemodul, M12-RJ45
2m

5m

10m

Teilenr.
30 307 194

30300173

30326 111

30326 110

30326 112
30 401 900
30401 920

WMF



WMF

6.2 Ersatzteile

Abbildung

Beschreibung

Teilenummer

Dichtungssatz

1 Dichtung, Flansch
2 Dichtung, Kuhlung
3 Dichtung, Gehduse
4 O-Ring, 5 Stk.

5 Dichtung, Unferseite

30 307 192

Nassreinigungs-Set
1 Nassreinigungs-Einheit
2 Dichtung, Flansch

30 307 193

Dichtung Unterseite WMF

30 307 195

Wdgeplatiform mit
Gewindebohrungen

30332418

Zubeh0r und Ersafzteile
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GWP®

Good Weighing Practice™

GWP® ist der globale Wagestandard, der eine gleichbleibende
Genauigkeit von Wdgeprozessen gewdhrleistet und auf alle Gerdfe
aller Hersteller anwendbar ist. Er erleichfert:
¢ Die Auswahl der richfigen Waage
¢ Die Kalibrierung und sichere Bedienung Ihrer Wdagetechnik
¢ Die Einhaltung von Qualitdts- und Konformitdtsstandards in Labor
und Produktion
» www.mt.com/GWP

www.mt.com

Fir mehr Information

Mettler-Toledo GmbH
Industrial

8606 Ndnikon, Switzerland
www.mf.com

Technische Anderungen vorbehalten.

© Mettler-Toledo GmbH 02/2018
30275982G de
30275982
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