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WKC

1
1.1
1.1.1

Installation

Mechanische Installation

Bodenschnitistelle (Auflagefldche)

Bei der Auslegung der Montageschnitistelle fiir das Wagemodul ist Folgendes zu beachten:
» Wo mdglich, ist eine erschitfterungsfreie Auflagefldche flr das Wdgemodul vorzusehen.

 Stellen Sie sicher, dass das Wdgemodul so horizontal wie mdglich ausgerichtet ist.
Hinweis: Eine nicht ganz horizontale Lage ist dann zuldssig, wenn diese nach der Justierung nicht mehr
verdndert wird (z. B. bei festfem Einbau in die Anlage).

» Beachten Sie die Bodeneigenschaften an der Stelle, an der das Sysfem aufgestellt werden soll.
Achten Sie darauf, dass keine Gebdudeschwingungen Uber den Boden auf die Grundplatte tibertragen wer-
den.

 Die Auflagefliche muss hart sein, da ein stabiler mechanischer Untergrund unabdingbare Voraussetzung fr
prazise und schnelle Wégeergebnisse ist.

» Die Auflagefldiche muss absolut plan sein, um eine Verspannung der Grundplafte auszuschlieBen.
» Achten Sie zudem darauf, dass keine Schwingungen Uber das Anschlusskabel zugefihrt werden.
Wichtig: Vermeiden Sie Temperatureinwirkungen Gber die Auflagefléche auf das Wdgemodul.

Montage des Wiigemoduls auf der Auflagefléche

— Verwenden Sie die 4 Befestigungslécher (1) (g
5,5 mm) in der Bodenplatte, um das Wdgemodul J
auf der AuflageflGiche zu befestigen.

Waagenschnittstelle (Wdgeplattform)

Der Aufbau einer kundenspezifischen Wdgeplattform erfordert die Berticksichtigung einiger Punkfe, um die best-
maogliche Wdgeleistung zu erzielen:

Werkstoff der Wigeplattform

Der Werkstoff muss elekirisch leitend sein, damit keine elektrostafische Aufladung erfolgen kann.
Gewicht und Steifigkeit

Leichfe und steife Wageplattformen sind weniger anféllig flr Vibrationen.

Vorlast

» Der Vorlastbereich des Wdgemoduls ist begrenzt (den Wert kbénnen Sie dem produkispezifischen Datenblatt
entnehmen).

* Kundenspezifisch angepasste Plattformen, die auf der Adapterwaagschale aufbauen, reduzieren durch ihr
Eigengewicht den Wdgebereich des Wdgemoduls.

Installation
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4

Installation

Eckenlastpriifung

Eine kundenspezifische Wageplattform muss so aus-
gefuhrt sein, dass sich ihr Schwerpunkt zentiert Gber
der Lasteinleitung oder so nah wie mdglich an diesem
Punkt befindet.

Die Achse der Lasteinleitung verlduft durch den Mittel-
punkt der Adapterwaagschale (1).

Uberlastschutzgrenzen
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Beachten Sie bitfe die in der nachfolgenden Tabelle aufgefiinrten Uberlastschutzgrenzen. Bei einer Uberschrei-
tung dieser Grenzen kann das Wdgemodul beschadigt werden.

Wigemodul A B c D E
Max. Max. Max. Max. rotierendes | Max. Biegemoment
Drucklast Seitenkraft = Hebungskraft Drehmoment seitlich
WKC204 4 kg 5N 15N 1 Nm 2 Nm
WKC603 6 kg 5N 20N 1,3 Nm 3 Nm
WKC6002 20 kg 20N 50 N 3 Nm 10 Nm

Montage der Wdgeplattform

1 Nehmen Sie die Adapferwaagschale (2) von der

Lastaufnahme.

2 Befestigen Sie die kundenspezifische Wageplaft-
form mit den M3-Gewindebohrungen (3) an der
Adapferwaagschale, ohne dass ein Kontakt zur

Lastaufnahme besteht.
Siehe [Abmessungen » Seite 15].

3 Sefzen Sie die kundenspezifische Wdgeplattform
zusammen mit der Adapterwaagschale auf die
Lastaufnahme (schwarzer Kunststoffadapfer).

Wichtig

Befestigen Sie die kundenspezifische Wageplattform

nur an der Adapterwaagschale, wenn die Waagschale

nicht auf der Lastaufnahme platziert ist. Andernfalls

kann die Wdgezelle durch die bei der Montage auffre-
tende Uberbelastung beschddigt werden.
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1.2 Elektrische Installation

1.2.1 Typische Konfiguration

WKC Wégemodule kdnnen mittels Standard M12-Kabel (12-polig) an das Steuerungssystem angeschlossen
werden. Der Klemmenblock mit der Bezeichnung ,ConBlock” kann fir die Verkabelung verwendet werden und
ist als Zubehor von METTLER TOLEDO erhdiltlich.

Automatisierte Netzwerkkonfiguration

PC (for service and configuration)
APW Link (free MT software)

Web server (included in ACT350 Precision) PLC

PROFINET or
EtherNet/IP

1

TCRAP Power supply
- ke @ ACT350 Precision

o @ Cable WM

H WKC I Scope of delivery

@ Accessories from METTLER TOLEDO

[~

Serielle Schnittstellenkonfiguration

PC (for service and configuration)
APW Link (free MT software)

D_ RS232 / 422
e

Power supply

RS232

@ Cable WM @ ConBlock M Scope of delivery

@ Accessories from METTLER TOLEDO

Installation
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1.2.2 Stromversorgung

WKC-Wdgemodule arbeiten mit 12 bis 24 V DC Nennspannung (10 bis 29 V DC),
Eingangssirom: Max. 0,2 A

1 Verwenden Sie eine stabile Stromversorgung ohne Spannungsschwankungen.

2 Lassen sich Spannungsschwankungen nicht vermeiden, verwenden Sie einen Spannungsregler, um das
Wagemodul mit einem konstanten Spannungswert zu versorgen.

3 Die Stromversorgung muss eine entsprechende Zulassung der jeweiligen Prifstelle des Landes aufweisen,
in dem das Wagemodul verwendet wird.

1.2.3 Kabel und Verdrahtung

e METTLER TOLEDO empfiehlt die Verwendung von Standardkabeln und rdt von einer Verldngerung der Kabel-
wege durch massgeschneiderte Kabel ab. Das elekiromagnetische Verhalfen und die Zuverldssigkeit der
Datentibermittlung wurden nur fir Standardkabel getestet. Daher kann fiir Idngere, massgeschneiderfe Kabel
keine Gewdhrleistung ibernommen werden.

 Sollte es dennoch erforderlich sein, ein massgeschneidertes Kabel verwenden zu mussen, ist immer ein
geschirmtes Kabel zu wéhlen, um Stérungen der Datentibertragung und/oder der Wégeresultate zu vermei-
den. Die Abschirmung muss auf der einen Seite mit dem Steckergehduse, auf der anderen Seite mit dem
Erdpotenzial des Systems verbunden werden, um Erdschlaufen zu vermieden. Das beste Erdungskonzept
Iasst sich oft nur durch Versuche vor Ort bestimmen.

- Esist wichtig, die maximal zuldssige Kabelldnge des physischen Ubertragungsmediums zu beachten.
Lange Ubertragungskabel miissen gegen elekiromagnetische Stérungen isoliert werden. Es empfiehlt sich
die Verwendung von abgeschirmten und Twisted-Pair-Kabeln. Datenkabel missen von Versorgungsleitun-
gen separaf verlegt und isoliert werden.

« Die Verdrahtung muss vor dem Einschalten der Wdgezelle korrekt ausgefuhrt werden. Eine Verwechselung
der Pins fur die Stromversorgung und der Pins fir Daten kann eine Beschadigung der Wdgezelle zur Folge
haben. Kabel dirfen nicht angeschlossen oder gefrennt werden, wenn die \Wdgezelle unter Spannung steht.

1.3 Pinbelegung am M12 Stecker

M12 Anschluss Pin Signal Kabelfarbe *
P] 1 Stromversorgung WeiB
(12 -24V DC)
20 2 GND (Ground) Braun ]
134 3 RS422 GND (Ground) Grin I
4 XD (RS232) Gelb
5 RTS (RS232 Grau ]
6 RXD (RS232) Rosa I
7 CTS (RS232 Blau I
8 GND (RS232) Rot I
9 TX+ (RS422) / B+ (RS485) Orange I
10 | TX- (RS422) / A- (RS485) Lila I
11 | RX+ (RS422) / B+ (RS485) Schwarz I
12 | RX- (RS422) / A~ (RS485) Violeft I
Schir- Folienschirmung
mung

* Kabelfarbe der Standardkabel von METTLER TOLEDO.

=
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1.4

RS422/RS485-Konfiguration

Die RS422-Schnittstelle ist direkt Uber die Anschlussklemmen verfligbar. Fir die RS485-Konfiguration sind
folgende Signale anzuschlieBen:

A—: TX—und RX—
B+: TX+ und RX+

ConBlock-Anschluss - Sicherer Bereich

ConBlock verfligt tber folgende Anschlussklemmen:
e Anschluss anlagenseitig: 10 Klemmen

e \Wdgeplatiform anlagenseitig: 2 x 10 Klemmen
e RS232-Schnittstelle (D-Sub 9) fur Konfiguration und Wartung

ConBlock-Anschliisse — Wiigebriickenseite

Das Wégemodul WKC wird mif einem 12-adrigen Kabel mit offenen Enden ausgeliefert. Die entsprechenden
Klemmen am ConBlock sind anhand der Kabelfarbe und der Anschlussbezeichnung zu identifizieren:

Pin J D H T F K (¢) E A 0
Farbe - - - - - - - - weiB | braun und grin
Signal - - - - — — B ~ vV DC GND
Pin L u P c R B S N M Geflechts-
schirmung
Farbe | orange | schw. | violeff | violeft = blau rof grau rosa gelb | Folienschirmung
Signal | TX+ RX+ T™X- RX— CTS GND RTS RXD TXD | Geflechtsschir-
INT mung

ConBlock-Anschliisse — Systemseite

Die Anschlussklemmleiste ist nach den folgenden Funkfionen aufgeteilt: RS232- und RS422-/RS485-Schnitt-
sfellen, Eingangsspannungen sowie digitale Ein- und Ausgdnge

RS232 RS422 (in) RS422 (through) | Speisung - - -

RXD RTS RX+ X+ RX+ X+ vV DC - - -

XD CTS RX— T™X- RX— TX- GND - - -

GND INT | Geflechts- | Geflechtsschirmung | Geflechtsschirmung PE - - -
schirmung

Installation
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2 Konfiguration

2.1 Kommunikationsprotokoll

WKC Wagemodule verwenden das Kommunikationsprotokoll MT-SICS zur Kommunikation mit Steuerungs-
systemen. Das Protokoll MT-SICS ist ein von METTLER TOLEDO definiertes Protokoll.

e MT-SICS stent fir METTLER TOLEDO Standard Interface Command Sef.

¢ MT-SICS ist ein ASCIl-basiertes Kommunikationsprotokoll mit einem Zeichenfolgen-Datenformat.

« Jede Zeichenfolge enthdlt acht Datenbits, die den Buchstaben bzw. die Ziffer représentieren und ein Stopp-
bit.

Weitere Informationen finden Sie im Referenzhandbuch flir MT-SICS Schnittstellenbefehle, 11781363 (Eng-

lisch). Es kann hier heruntergeladen werden

Dokumentation WKC ) https://www.mt.com/ind-wkc-documents

2.2 Checkliste fiir die Konfiguration

Bevor Sie mit der Konfiguration des Wdagemoduls beginnen, kidren Sie folgende Punkfe:

« Um was fiir einen Wageprozess handelt es sich (Kontrollwdgen oder Dosieren auf ein festgelegtes Zielge-
wicht)?

« \Welche Genauigkeit muss erreicht werden (ausgedrickt in Gramm)?
e Welche Wiederholbarkeit wird gefordert (ausgedrickt in Gramm)?

¢ Welche Wdgegeschwindigkeit ist erforderlich?

¢ Wie schwer ist die Aufnahmevorrichtung (Vorlast)?

* Welches externe Gewicht wird fir die Prifung/Justierung verwendet?

e Mit welchen Storeinflissen muss gerechnet werden (Vibrationen, Luftbewegungen, elekirostatische Ladun-
gen)?

¢ Wie wird das Wdgegut aufgelegt?

e An welche PLS-Schniftstelle wird Ihr System angeschlossen?

8 | Konfiguration WKC
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2.3 PC-Konfiguration

WKC Wdagemodule kdnnen mit MT-SICS-Befehlen konfiguriert werden. Zum Konfigurieren muss das Wdgemo-
dul an einen PC oder Laptop angeschlossen werden.

Um die Parameter des Wdgemoduls mittels PC oder Laptop konfigurieren zu kénnen, wird folgendes bendtigt:

Hardwareanforderungen

e WKC Wdgemodul

e M12 Anschlusskabel

e RS232-Kabel mit USB-Converter (bei Bedarf)
e PC oder Laptop mit Betriebssystem Windows

Softwareanforderungen: APW-Link™
e APW-Link™ Software Version V2.3 oder héher zur Konfiguration des Wagemoduls mit MT-SICS-Befehlen
APW-Link™ kann Uber folgenden Link heruntergeladen werden:

Link zum Herunterladen p hittp://www.mt.com/apw-link

Mit APW-Link™ lassen sich folgende Funktionen und weitere Parameter konfigurieren:
* Stabilitatskriterien (Befehl USTB)

* Filtereigenschaften (Befehl MOT)

* Filterdémpfung (Befehle MO2 und FCUT)

e Externe und interne Justierung und Prifung (Befehle C2, TST2, C3, TST3, C7 und C8)
 Aktualisierungsrate fur kontinuierliche Gewichtswerttbertragung (Befehl UPD)

Weitere Informationen finden Sie im Referenzhandbuch fiir MT-SICS Schnittstellenbefehle, 11781363 (Eng-
lisch). Es kann hier heruntergeladen werden

Dokumentation WKC ) https://www.mt.com/ind-wkc-documents

Konfiguration
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3 Betrieb

3.1 Betriebsgrenzen

Beim Betrieb der WKC Wdgemodule sind folgende Betriebsgrenzen einzuhalten:

< Die maximal zuldssige Last auf dem Wdgemodul ist definiert durch die maximale Kapazitdt in den fechni-
schen Daten des Wdgemoduls (siehe Datenblatt). Dieser Bereich beinhaltet die kundenspezifische Wdge-
plafiform (Vorlast) zusammen mit dem Wdgegut und dem Behdlter.

¢ Umgebungsbedingungen kénnen dem Datenblatt entnommen werden. Die angegebene Messleistung des
Wdgemoduls gilt fur den kompensierten Temperaturbereich (10 ... 30 °C).

3.2 Auflegen/Abheben des Wadgeguts

Beim Auflegen oder Abheben des Wdgeguts auf/von der Wdageplattform sind folgende wichtige Regeln einzuhal-

ten:

« Ubermdssige Zusatzkrdfte oder Vibrationen, die durch das Auflegen bzw. Abheben des Wdgeguts auf die
Wiégeplafiform einwirken, kénnen die Wdgedauer und das Resultaf negativ beeinflussen.

« Stellen Sie sicher, dass Sie zusdtzliche Krdfte oder Vibrationen auf ein Minimum reduzieren, wenn Sie das
Wdgegut auflegen oder abheben. Seitliche Schidge sind zu vermeiden.

* Nach dem Auflegen muss das Wdgegut auf der Wageplattform so rasch wie méglich zur Ruhe kommen.
Wird das Wégegut seitlich Uber eine Zuflihrung auf die Wégeplattform geschoben, sind Héhenunterschiede
zwischen Wdgeplaftform und Zufuhrungsarm unerwinscht. Die Waagschale muss niedriger liegen als die
Beladehdhe und hoher als die Enfladehdhe.

« Achten Sie darauf, dass sich beim Wdgen das Wégegut bzw. sein Schwerpunkt maéglichst im Zentrum der
Wdgeplaftform befindet oder immer gleich aufgelegt wird.

e Es wird nicht empfohlen, das Wdgemodul in Richfung des Wdgeguts zu bewegen. Eine solche Konfigura-
tion kann aufgrund der dynamischen Bewegung in kurzer Zeit StoBlberlastungen im Wégemodul verursa-
chen. StoBlberlastungen sind fr das Wagemodul immer problematisch und kénnen langfristig zum Ausfall
des Moduls fuhren.

3.3 Gewichtsiibertragung
Die Ubertragenen Gewichtswerte beziehen sich entweder auf den Nullpunkt oder auf den Punkt, der aufgrund
des Tara-Befehls enfstand, je nachdem ob die zuvor ausgefiihrte Funktion ein Nullstellen oder ein Tarieren war.

Befehle, die erst bei Erflllung eines Stabilitdtskriteriums normal abgeschlossen werden, antworten mit einem
Abbruch, wenn die Stabilitdt nicht innerhalb des definierten Zeitlimits (Timeout, Befehl M67) erflllt wurde.

Folgende MT-SICS-Befehle kdnnen zum Abrufen der Gewichiswerte vom Wagemodul verwendet werden:

MT-SICS- Beschreibung

Befehl

S Stabilen Gewichtswert senden

Sl Gewichtswert sofort senden (stabil, nicht stabil)

SIR Gewichtswert sofort senden und wiederholen (stabil, nicht stabil)
SNR Ndchsten stabilen Gewichiswert senden und wiederholen

SR Gewichtswert senden und bei Gewichts@inderung wiederholen

Weitere Informationen finden Sie im Referenzhandbuch fir MT-SICS Schnittstellenbefehle, 11781363 (Eng-
lisch). Es kann hier heruntergeladen werden

Dokumentation WKC ) hitps://www.mt.com/ind-wkc-documents
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3.4

3.5

Tarierfunktion

Beim Tarieren wird der Gewichtswert, der sich auf den momentanen Nullpunkt bezieht, als Taragewicht betrach-
tet und in den Taraspeicher Gbernommen. Gleichzeitig wird der akiuell angezeigte Gewichtswert auf Null
gesetzt.

Folgende MT-SICS-Befehle kdnnen zum Abrufen der Tarierfunkfion verwendet werden:

MT-SICS- Beschreibung

Befehl

T Akiuellen stabilen Gewichtswert als Taragewicht ibernehmen
TA Taragewicht einstellen/abfragen

TAC Taragewicht I6schen

Tl Sofortige Gewichtswertlibernahme als Taragewicht

Hinweis

Die Tarierfunktionen kénnen nicht ausgefthrt werden, wenn der akiuelle Gewichfswert, bezogen auf den
momentanen Nullpunkt, negativ ist.

Weitere Informationen finden Sie im Referenzhandbuch fiir MT-SICS Schnittstellenbefehle, 11781363 (Eng-
lisch). Es kann hier heruntergeladen werden

Dokumentation WKC ) https://www.mt.com/ind-wkc-documents

Resetfunktion (Nullstellfunktion)

Mit der Nullstellfunktion wird ein neuer Nullpunki (Bezugspunkf) gebildet, der akiuelle Gewichtswert auf null
gesetzt und der Taraspeicher geldscht. Die Nullstellung wird je nach Konfiguration automatisch bei jedem Ein-
schalten des Moduls ausgeflhrt, oder der gespeicherte Wert wird verwendet.

Folgende MT-SICS-Befehle kdnnen zum Ausflihren der Resetfunkfion (Nullstellfunkfion) verwendet werden:

MT-SICS- Beschreibung

Befehl

Z Aktuellen stabilen Gewichtswert als Nullpunkt ibernehmen
Zl Aktuellen Gewichtswert sofort als Nullpunkt Gbernehmen
Hinweis

Weitere Informationen finden Sie im Referenzhandbuch fiir MT-SICS Schnittstellenbefehle, 11781363 (Eng-
lisch). Es kann hier heruntergeladen werden

Dokumentation WKC ) https://www.mt.com/ind-wke-documents

Betrieb
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4 Technische Daten

4.1 Aligemeine Daten

Abmessungen

Wégemodul (L x B x H)

245 x 112 x 90,5 (WKC6002C)
245 x 112 x 82 (WKC204C/WKC603C)

Schnittstellen

Schnittstellentyp

RS422, bidirektional, Vollduplex, 2.400 bis 38.400 bps
RS485, unidirektional, Halbduplex, 2.400 bis 38.400 bps
RS232C, bidirektional, Vollduplex, 2.400 bis 38.400 bps

Update-Rate der Schnittstelle

Max. 92 Hz

Stecker

M12, 12-polig, ménnlich, A-codiert

Stromversorgung

Versorgungsspannung 12 bis 24 VDC Nennspannung (10 bis 29 VDC)
Eingangsstrom Max. 0,2 A

Materialien

Gehduse, Bodenplatte Edelstahl (EN 1.4307/304)

Waagschale Edelstahl (EN 1.4307/304)

Dichtung zwischen Bodenplatte und
Gehduse

NBR 60° Shore A, schwarz, 1'000 Ohm

Oberfldchenrauheit des Gehduses

N7 (Ral,6) oder besser

Umgebungsbedingungen

Betriebstemperatur +10 bis +30 °C
Zuléssige Umgebungstemperatur +5 bis +40 °C
Lagerungstemperatur —25 bis +70 °C

relative Feuchte

Max. 80 % bei 31 °C, linear abnehmend bis 50 % bei 40 °C,
nicht kondensierend

Max. Hohe tber NN

4'000 m (13'330 ff)

Aufwdrmzeit

Mindestens 30 Minuten nach dem Einschalten

IP Schutzart (im Betriebszustand mit montierter Wéigeplattform)

Beim Wdgen

P42
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WKC

4.2 Spezifikationen der Schnittstellen

Zur Pinbelegung siehe [Pinbelegung am M12 Stecker » Seite 6].
RS422/RS485-Schnittstelle

Parameter

RS422/RS485

Schnittstellentyp

Spannungsgesteuerte Schnittstelle gemdRB Standard EIA RS422 und EIA RS485
(CCITT V.11, DIN 66259 Teil 3)

Maximale Kabelldnge

1'200 m

Signalpegel

Ausgdnge: +6 V
Eingdnge: £3 V

Betriebsart

RS422: Vollduplex
RS485: Halbduplex

Ubertragungsart bitseriell, asynchron

Ubertragungscode ASCII

Baudraten 2'400 bis 38'400

Bits/Paritt 7 Bit/Even, 7 Bit/Odd, 7 Bit/None, 8 Bit/None
Stoppbits 1 Stoppbit

Handshake None, XON/XOFF, RTS/CTS

Zeilenabschluss <CR><LF>

RS232-Schnitistelle (Service-Schnittstelle)

Parameter

RS232C

Schnittstellentyp

Spannungsgesteuerte Schnittstelle gemdR Standard EIA RS-232C / DIN 66020
(CCITT V.24/N.28)

Maximale Kabellinge 15m

Signalpegel Ausgtinge Eingtinge
+5V ... +15V (R =3 ... 7 kOhm) +3V..25V
-5V..-15V (R =3 ..7kOhm) -3V..25V

Betriebsart Vollduplex

Ubertragungsart bitseriell, asynchron

Ubertragungscode ASCII

Baudraten 2'400 bis 38'400

Bits/Paritiit 7 Bit/Even, 7 Bit/Odd, 7 Bit/None, 8 Bit/None

Stoppbits 1 Stoppbit

Handshake None, XON/XOFF, RTS/CTS

Zeilenabschluss <CR><LF>

Technische Datfen
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4.3 Typenschliissel

Anhand der Typenbezeichnung konnen Sie Ihr Wadgemodul eindeutig identifizieren. Die Typenbezeichnung ist
auf dem Laserschild lhres Wdgemoduls zu finden.

WKC LILJLILIcC
1 2
# Bezeichnung Werte
w Wdgen -
K Kit -
C Kompakt -
1 Hochstlast und Ablesbarkeit e 204:220g/0,T mg

603: 620 g/1 mg
6002: 6.200 g/10 mg

2 Interne Justierfunktion C

14 | Technische Daten WKC
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4.4 Abmessungen

WKC204C und WKC603C
Runde Waagschale
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Runde Waagschale

124
% METTLER TOLEDO
o o T CH
ol ~
o © WV
Q
I 1]
&
¢ & @
== o
BLAE F 6’(9
o Yot
11.6 222
6 233 0.1
245
Quadratische Waagschale
124
|
- :
o METTLER TOLEDO
H
o o TR
ol r~
®| © ©O
Q
040
34
5
6 o8 o
E 'C—DC:.?I\I I + / H @:D
T8 F ] | 6‘;9
11.6 222
6_ 233 0.1
245

16 | Technische Daten

WKC



4.5 Zubehor

Das Zubehor kann dem entsprechenden Produkfdatenblatt enfnommen werden. (www.mf.com/ind-wkc-docu-
ments)

Dokumentation WKC ) hitps://www.mt.com/ind-wkc-documents

4.6 Kunden-Ersatzteile

Item (Element) Beschreibung Bestellnummer
Ersaizteilverpackung WKC204, WKC603, |Karfon, Schaumstoffeinlage 304 594 77
WKC6002

WKC Technische Datfen | 17
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Fur eine gute Zukunft ihres Produktes:
METTLER TOLEDO Service sichert Innen
auf Jahre Qualitat, Messgenauigkeit und
Werterhaltung dieses Produkfes.

Informieren Sie sich uber unser aftraktives
Service-Angebot.

» www.mt.com/service

www.mt.com

Fir mehr Information

Mettler-Toledo GmbH
Industrial

8606 Ndnikon, Switzerland
www.mf.com

Technische Anderungen vorbehalten.
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